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 ( پیغامهای خطای لودسل:1

 پیغام خطای.  :است.  یا سوختن خود لودسل لسیمهای لودس نشانگر قطعی یا اتصال جا به جای 

 پیغام خطای. : نشانگر اتصال کوتاه بودن سیمهای لودسل است. 

 

 ( منوی تنظیمات اصلي دستگاه :4

را نگه داشته و دستگاه را کلید در حالی که دستگاه خاموش استبه منظور وارد شدن به این قسمت 

 روشن کنید.

 

 قم اعشار مورد نظر را وارد کنیدتعداد ر

 

 حداکثر ظرفیت کل لودسلها را وارد کنید

 

MV/V یا همان حساسیت لودسلها را وارد کنید مقدار 

 

 انتخاب کنید و ... و  و  ومقدار رزولیشن یا زینه را از بین اعداد 

 

 مقدار فیلتر یا همان سرعت بروزرسانی از  وارد کنید تا 

 

 نگ یا وزن مرده را درصورت نیاز وارد کنیدمقدار پارس

 

 را وارد کنید و برای غیرفعال کردن آن عدد برای فعال کردن کالیبراسیون دستی عدد 

 

 را وارد کنیدبرای فعال کردن حالت پیک هولد یا نشان دادن مقدار ماکزیمم عدد 
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 ( :Tare( صفر كردن پارسنگ )5

 اید را نگه داشتهیابد، در حالی که کلیدش مینمای را نگه داشته، عبارت tArکلید

 را فشار دهید. نمایشگر عدد صفر را نشان خواهد داد.کلید

 

 

 

  ( كالیبراسیون دستي :6

توان نمایشگر را به صورت دستی در صورتیكه وزن نشان داده شده توسط نمایشگر با وزن وارد شده به لودسل برابر نباشد، به ترتیب ذیل می

تغییر بصورت اتوماتیک )در قسمت تنظیمات اصلی(  Capacityکالیبره نمود. بدیهی است که پس از انجام کالیبراسیون دستی مقدار پارامتر

 ود.خواهد نم

اده و کالیبراسیون را آغاز کنیدمشخص است را روی ترازو قرار دای که وزن آن دقیقاً بعد از صفر کردن، وزنه

 

کلید
 رید.نگه داثانیه  5گرفته و را 

 

 صفحه نمایش شروع به چشمک زدن می کند 

 

 را فشار دهید.وزن مورد نظر را وارد کرده و کلیدوبا کمک کلیدهای

 

( در صورتیکه مقدار ظرفیت لودسلCapacity محاسبه شده جديد در محدوده مجاز نباشد سیستم به )

 مرحله قبل بازمیگردد و از حالت چشمک زن خارج نمي شود.

 

 یمات كارخانه( بازگشت به تنظ7

را فشار دهیدنمایان گردد سپس کلیدبصورت چشمک زن  ثانیه نگه داشته تا عبارت Frt ۱5را بدین منظور کلید
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